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BB R

Stainless steel A4

| Ao A4 a ‘

Hexagon Head : SK-H, SK-/~\FH%E =] BH
10B21 (SK8, SK10, SK12)
A4 (SK8, SK10, SK12)

Countersunk Head : SK->Z5H
10B21 (SK8, SK10)
A4 (SK8, SK10)

tfix

Pan Head : SK-[E[5H
10B21 (SK8, SK10)
A4 (SK8, SK10)

Hanger Bolt : SK-IN =,
A4 (SK10_M12)

HEEKEERSR SK

EE gt gk A1

[
{n}
E i




Page 6 ETA-15/0815

Table A1l: Materials and screw types

e Bt
7J</E,¢a§$$ EEEE Mﬂq
SK el SAE-JA03 7 ik Z i & 4
B HEEE EHEGS um)
TP SE(>30 m) (AR H A1 HF)
SK A4 RSN 1.4401, 1.4404 (A4)
SK 8 SK 10 SK 12
7 H H H
ke KT/ -HF H | -cs |-HF _HF -CS H
-CS -HF | -PH |-CS i -PH -HF
-HB
-PH -PH
g 10821 A4 10821 A4 10821 | A4
PR R T fi  |N/mm*| 780 | 640 | 432 | 750 | 640 432 750 | 640
FriEbifusare fu |[N/mm*| 870 | 800 | 540 | 850 | 800 540 850 | 800
B As  |[%] <=8
NFEEE]GH
1) SK-Hsize 8,10,12 (10B21 steel)
2) SK-H A4 size 8,10,12  (stainless A4)
NFEEE]GH
3) SK-HF size 8,10,12 (10B21 steel)
4) SK-HF A4 size 8,10,12  (stainless A4)
“FEH
5) SK-CS size 8,10 (10B21 steel)
6) SK-CS A4 size 8,10 (stainless A4)
[EIEE
7) SK-PH size 8,10 (10B21 steel)
8) SK-PH A4 size 8,10 (stainless A4)
A=
9) SK-HB A4 size 10 with M12 internal thread

(stainless A4)

THEE/KEER SK
EE i

FHORHBLRGRIE 2\

fifsk A2
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R BHPEE

A2 % R EEpEE
hEte R~ SK 8 SK 10 SK 12
H,HF, H,HF,
BEEY cs cs H,HF
PH PH,HB
] 10821 | A4 | 10821 | A4 | 10821 | A4 | 10821 | A4 10821 | A4
A Anom | [mm] 65 85 65 85 75 100 75 100 95 120
minL | [mm] 70 90 75 95 80 | 105 | 85 110 100 125
Bt R
maxL | [mm] 150 150 150
TFAME D [mm] 9,9 12,5 14,3
|EE d [mm] 7,4 9,4 11,3
i p [mm] 5,8 7,7 8,1
_— D dl
o\
('/{6'\;3\'\ _ﬂ \_4‘ 'y| -‘\ Y '\ J\\X]
- "/ ¥
10821 i i i L .
e Bh AR SR
BARETERTIM | 5K
8RR F © P06 mm
EEFL: 70 mm
/I{%}.\
X e '\WJ )
J
Ad = ! = |
Sm:_’ Bﬁgé%@
SOBETIABHRN | K
EIBRSE ¢ P50 6 mm
SEEL. 85 mm
M
HEE/KJE i8S SK
R gk A3
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Bl ¥: ZHES 8 (Steel 10B21)

R RS SK 8 SK 10 SK 12
=gl :F ¢S | PH :F CcS | PH I-II-IF
A Steel 10B21
PEUH B do [mm] 8 10 12
HAEE Pnom [mm] 65 75 95
JeLE T i LR hy 2 [mm] 75 85 105
BRI E RS het [mm] 50,6 58,1 75,4
FEVIFLE ds [mm] 11 13 15
HEEYEE tfix [mm]| 5-85 | 10-85 | 5-85 | 5-75 [10-75| 5-75 5-55
T Tinst [Nm] | 40 A Dl e | M| Y 80
F Rt (HHFHI) WS Imm]| 13 - - 17 - - 19
HEESF R~F (¢S, PH) X - - 45 - 50 -
UG e ya ToaxS  |[Nm]| 185 | 120 | 120 | 350 | 120 | 120 350
L)FFA CS B PH TEVRY [ A o5 F ATt BR A e T2t

B2 %: ZHES B (Stainless Steel A4)
R R~T SK8 SK 10 SK 12
7= :F CS | PH :F HB | CS | PH :F
e Stainless A4
PEIH A do [mm] 8 10 12
AR Anom [mm] 85 100 120
B/ NKEFLZE hy2 [mm] 95 110 130
HRHE R het [mm] 51,9 58,7 75,6
HEVIFLE ds [mm] 11 13 15
HEYIERE thix [mm] 565 | 10-65 | 5-65 | 5-50 | 5-50 | 10-50 | 5-50 | 5-30
LEART] Tinst INm] A D D £V I I R VI BV 1)
HRF R~ (H,HFHB types) WS [mm] 13 - - 17 19 - - 19
MF{E$T R~ (CS,PH types) X - 45 - - 50 -
SN s S TmaxS  |INm] | 120 | 120 | 120 | 185 | 185 | 185 | 185 | 185

1) A CS B¢.PH TEZU{SAE (B2 UBAHHE T2t

HER/KJEIRE% SK

ERAR ffF B2

LGS
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B3 %: BrHR/NEE  B/INEHENE &R

g R ~T SK 8 SK 10 SK 12
BRAY H,HF,CS,PH H,HF,CS,PH,HB H,HF
ket 10821 A4 10821 A4 10821 A4
RELEy S NE R hon | [mm] 110 125 130 140 160 170
B/ NEEE IR Conin [mm] 50 50 60 60 70 70
i/ NEEE Smin [mm] 50 50 60 60 70 70

S KBRS SK

EmAR k4 B3

YEEZE
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7 hy FRERIFL

AFL

JREER:VEL SR I SSAV SRR N Y
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C1 % ROARPIMERR, BatJist A(Steel 10B21)

SRR RS Sk 8 SK 10 sk 12
728l :F cs | pH HHF cs PH :F
et Steel 10821
SR IR
UM E Nags [kN] 35,9 57,0 83,0
2258 s [kN] 1,4 1,4 1,4
TR
PUER BN HEKE
Nk [kN] 4,5 10.0 12,0
€20/25
PUMERHEIN K
Nk kN] | 90 | 90 | 65 | 160 | 160 | 11 25,0
€20/25
C30/37 1,22
PR Newp REIG I E R
BRSO, C20/25 Ve C40/50 1,41
C50/60 1,58
LT RHRE Yinst [-] 14 1,0 1,2
bk AR e
BRI hes [mm] 50,6 58,1 75,4
e EE Cern [mm] 1,5hef
FiefiarE Seon [mm] 3hes
TR Ker [-] 7,7"
BB KRGE Kuer [-] 11,0"
BRI
VAR s =aleoyiJiae] Cersp [mm] 1,5h¢
e o SR MR R Sersp [mm] 3hes
1) EHEAERER
2) EPHERARATR R
HEE7KJEiRE% SK
;3 fff c1
A & AR
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C2 %: A ETHIEREL s%ET758f A(Stainless Steel A4)

SR R~T SK 8 SK 10 SK 12
H H H
SRR cs | pH HB | ¢s | pH
HF HF HF
Mﬂ*“—{ Stainless A4
SRR IR
P Nris [kN] | 33,0 | 22,3 | 22,3 | 53,7 | 53,7 | 36,2 | 36,2 78,1
RNy i s [kN] 1,5 1,5 1,5
WHBHER
PR A 24K
Nrip [kN] 45 | 45 | 40 | 70 | 70 | 70 | 7,0 12,0
C20/25
PR 27K
Neip [kN] 90 | 55 | 40 |160|160| 10 | 7,0 25,0
C20/25
» C30/37 1,22
PUMEEFEL Nup RBBE TN A2
s Ve C40/50 1,41
GBI ZILE /KR C20/25
C50/60 1,58
LA e HE Yinst -] 14 1,0 1,2
st am AR
R hes [mm] 51,9 58,7 75,6
q%?fii%ﬂﬁ Ccr,N [mm] 1'5hef
qi‘:f‘lriFIEﬁEE Scr,N [mm] 3hef
YT RE Ker [] 7,7"
ﬁ‘%g@7j</):b‘{%§k kucr ['] 11101)
BESUR
gﬂjél:_f riiﬁ‘ﬁﬁ Cersp [mm] 115hef -
ﬁm@ﬁgﬂjt{:ﬁ riFEﬂEE Scrsp [mm] 3hef -
1) EHMEBERER
2)  EPMEIREATERE L A
HES/KIEIR% SK
MERE M c2

AL ST NV E
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C3 %% (EESMENIFRZUR B LAV & T HUALES

-
. IR H=VEi] fi%
B R kst SRR 7KJE
N 8NO 8N:x;
[-] [-] [-] [-] [kN] [mm] [mm]
H/HF
SK 8 Cs 1,5 0,1 0,8
PH
Steel SRS
H/HF
10B21 C20/25
SK 10 Cs 4,8 0,2 1,0
PH
SK 12 H/HF 4,8 0,3 1,2
H/HF 15
SK 8 CS 1,5 0,1 0,8
PH R 1,4
Stainless (EELN=Y =
H/HF/HB
A4 C20/25
SK 10 Cs 3,3 0,2 1,0
PH
SK 12 H/HF 4,8 0,3 1,2
H/HF
3,1
SK 8 Cs 0,1 0,8
" e >
Steel §
H/HF
10B21 C20/25 7,6
SK 10 Cs 0,1 1,0
PH 52
SK 12 H/HF 9,9 0,3 1,2
H/HF 31
SK 8 Cs 1,8 0,1 0,8
PH T 1,4
Stainless §
H/HF/HB 7,6
A4 C20/25
SK 10 Cs 4,8 0,1 1,0
PH 3,3
SK 12 H/HF 9,9 0,3 1,2
HE5/KIE R4 SK
MR MfeF €3

A& MV E
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CAR: atUrst A BSIERTRMERUE:

SR R~ sk 8 SK 10 sK 12
H H !
A A
PH PH
et 10821 A4 10821 A4 10821 | A4
RS hnom [mm] | 65 85 75 100 95 120
R hes [mm] | 50,6 51,9 58,1 58,7 754 | 75,6
FRARAR R A R
FHgdite Viks kN] | 169 | 165 | 11,2 | 268 | 268 | 181 | 390 | 39,0
AP ks [-] 0,8
5% s -] 1,5 1,25 1,5 1,25 1,5 1,25
BRI
Fedim: M R [Nm] | 39,1 | 359 | 242 | 790 | 744 | 50,2 | 138,8 | 130.6
o 5% s -] 1,5 1,25 1,5 1,25 1,5 1,25
VERSE T AR IR
k {85 ks -] 1,0 2,0
il e Ywiep -] 1,5
VLAt T BRI
I &AM EE |, [mm] 50,6 51,9 58,1 58,7 75,4 | 756
B ERK dnom [mm] 7,25 9,24 11,15
e Y -] 1,5
1) EEAERAR
/KBRS SK
MERE fit4 ca
B EE NHVRFAEE
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C5 F:AEERIFISUR SR T HYBY T8 T YL

.
fir e & fer frks
g R~ et GEAL TREEL
N 6NO 8Nw
[-] [ [ [ [kN] [mm] [mm]
H/HF
SK 8 csS 1,5
PH P
Steel B
H/HF . - 1,8 2,7
10821 s EAN Y
SK 10 s 12,8
o €20/25
SK 12 H/HE 18,6
H/HF 94
SK 8 S
o :2E 6,4
Stainless B
H/HF/HB . . 15,3 1,8 2,7
10 A4 s SRS
€20/25 10,3
PH
SK 12 H/HE 22,3
HES/KIEIR% SK
MERE M €5

SO E ] RIS (E
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C6 FMmHKFHEE (FRF1)

FERRR~T sk 8 SK 10 sK 12
H
H H
HF H HF HF H
BEAY cs HF | PH ol HB e H/HF
csS cs
PH PH
PH
S 10821 A4 10821 A4 10821 A4
gﬁﬁ\%é\{%ﬁa 'YM,fil) ['] 1.0
R30  [Npessi [kN] 0,41 0,8 1,0 1,7 2,0 2,9
s, R60  [Npessi [kN] 0,37 0,7 0,9 1,3 1,5 2,4
Rt
RO [Npessi [kN] 0,29 0,5 0,7 1,0 1,3 2,0
R120 |Npessi [kN] 0,21 0,4 0,5 0,9 1,0 1,6
R30
FHEPUEERAE L >= R60  |Ngips [kN] 1,1 1,1| 1,0 2,5 1,8 3,0 3,0
C20/25 R90
R120 |Ngps [kN] 0,9 09| 08 2,0 1,4 2,4 2,4
T NIRRT IR
R30
A R AT >= R60  |N’ics [kN] 3,1 3,3 4,4 4,5 8,5 8,6
€20/25 R90
R120 |N’Rccsi [kN] 2,5 2,7 3,5 3,6 6,8 6,8
BRI hes [mm] 50,6 51,9 58,1 58,7 75,4 75,6
e/ IMEFEE hrmin [mm] 110 125 130 140 160 170
Scr,N,fi [mm] 4 * hef
st
Smin [mm] 50 60 70
%EE Cer N, fi [mm] 2* hef
HERTHOKIF Conin [mm] 50 60 70
LB IOK R >=300 mm
1) SEHEAES A
HH/KIEEES% SK
MERE M4 ce

MK EVRHERUE (5R77)
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C7 = MKRFEE (39797)

shite R~ SK 8 SK 10 SK 12
DR all all all all all all
Mk 10821 Ad 10821 A4 10821 A4
oL fmE Yusi -] 1.0
FRARAR R A R
R30  |Vaess [kN] 0,41 0,8 1,0 1,7 2,0 2,9
s, R60  |Vaess [kN] 0,37 0,7 0,9 1,3 1,5 2,4
FEdiE
RO Vi [kN] 0,29 0,5 0,7 1,0 1,3 2,0
R120  |Viess [kN] 0,21 0,4 0,5 0,9 1,0 1,6
AR A R
R30 M%ps | [Nm] 0,45 0,9 1,4 2,3 3,4 4,9
s R60 Mps | [Nm] 0,40 0,7 1,2 1,9 2,5 4,0
FrEdiite o
R90 Mps | [Nm] 0,31 0,5 0,9 1,5 2,1 3,3
R120  (M’ups | [Nm] 0,22 0,45 0,7 1,3 1,6 2,6
Ks [-] 1 1 2
R30
s R60  |[Vaeps [kN] 3,1 3,3 4,4 4,5 17,0 17,1
FeEditE
R90
R120  |Vaceps [kN] 2,5 2,7 3,5 3,6 13,6 13,7
RSt T BGIIR
e <=R90  [Vrkef [kN] Voiei= 025 % Vo .~
FEditE - —
R120  |Vekes [kN] Vo= 0.20 % Vo
1) fEHAMES A
2) Ve TRIE EN 1902-4 SEINEEE FZIERE - C20 / C25 SRS HBGNHRATRI IS -
HEE7KJEiRE% SK
MERE M €7

KAV EAE (5977)




